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PATENTANSPRUCHE 

1. Halteklammer , . raontiert an einer umlaufenden Transport- 
kette , zum Fe$tklemmen einer Materialbahn , insbesonde- 
re einer Kunststof f olie mit einem u-formigen Btigel, des 
sen oberer Sehenkel als Auf lage f ur den Rand der Ma-. 

. terialbahn dient und einem beweglichen gefederten Klemm 
teil, gekennzeichnet durch einen festen Drehpunkt (12) 
am Biigel (3), urn den das Klemmteil (8) geschwenkt werde 
kann, eine Zunge (10) mit einem Absatz (17), die durch 
Durchbruche im oberen und unteren Sehenkel (4,5) des Bu 
gels (3) verlauft und sich mit einem durph Aussparungen 
(16) verengten Bereich in einem Langloch (18) im Klemm- 
teil (8)'abstiitzt sowie durch eine Feder (11) zwischen 
oberem Sehenkel (4) und dem Absatz (17) der Zunge (10). 

2. Halteklammer nach. Anspruch 1 gekennzeichnet durch zwei 
seitliche Lappen (19) am unteren Sehenkel (5) des Bti- 

/ gels (3> zur Fiihrung der Zunge (10) . 

3.. Halteklammer nach Anspruch 1 oder 2 dadurch gekennzeich- 
net, dafl die Zunge (10) gekrtimmt ist. 

4. Haiteklammer nach einem der Ansprtiche 1 bis 3 dadurch 
gekennzeichnet, dafi der untere breitere Teil (14) der 
Zunge (10) verrundet ausgefuhrt ist. 

5. Halteklammer nach einem der Ansprtiche 1 bis 5 dadurch 
gekennzeichnet, daB der Drehpunkt (12) unterhalb der 
Ebene der Materialbahn liegt. 
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HALTEKLAMMER ZUM FESTKLEMMEN 
EINER MATERIALBAHN 



Die Erfindung betrifft eine Halteklammer zum Festklemmen 
einer Materialbahn, insbesondere einer Kunststof folie, die 
an einer umlaufenden Transport.ket.te montiert ist und am Rand 
der Materialbahn angreif t, um diese taktweise oder kontinu- 
ierlich verschiedenen Bearbeitungsstationen zuzufuhren. 

Halteklammern dieser Gattung sind in verschiedenen Ausfiih- 
rungen bekannt, z.B. durch die DT-AS 25 19 610, die DT 0S- 
21 51 583 und das DT-GM 72 19 147. 

Bei alien diesen Halteklammern treten Probleme beim Einfuh- 
ren der Materialbahn in die Halteklammern auf , da der be- ■ 
wegliche Klemmteil beim Off nen nur einen geringen oder- kei- 
nen Hub in horizontaler Richtung ausfuhrt. Zwar ist vor allem 
bei der Halteklammer nach der DT-OS 21 51 583 zur Verbesserung 
dieses erkannten Problems vorgeschlagen worden, durch ein 
schrMg angeordnetes Langloch im beweglichen Teil den horlzon- 
talen Hub zu vergroflern. Doch ist es dadurch bei einer Trans- 
portkette der GroBe 08 B2 nach DIN 8187 fR 1/2") nur moglich, - 
einen Hub «A" in der GroBenordnung von 4 - 5 mm zu erzieleri. 
Dies ist zu wenig, wenn zum Beispiel eine extrudierte Kunst- 
stoffolie ohne Randbeschnitt direkt mit einer Thermo formma- 
schine verbunden werden soil. 

Es ist Aufgabe der Erfindung, die Halteklammer so zu gestalten, 
daB der ttffnungshub in horizontaler Richtung wesentlich groBer 
als bei den bekannten Haltegliedern wird und bei einer Kette 
der genannten GroBe bei etwa 10 mm liegt. Dabei sollten die 
positivenEigenschaften der bekannten Halteklammern - ein- 
faches Offnen der Halteklammern und Schlieflen mittels Feder- 
kraft - erhalten bleiben. 
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Dies wird durch eine Gestaltung gemaB den kennzeichnenden 
Me.rkmal.e-n des Hauptanspruches erreicht. 

Die Erfindung ist anhand der schematischen ZeichnUngen naher 
beschrieben. Es zeigt : 

Fig. 1 eine Seitenansicht der 

Halteklammer , teilweise 
im Schnitt; 

Fig. 2 eine Vorderansicht der 
Halteklammer , teilweise 
im Schnitt. 

Die Halteklammer ist an einer handelsttblichen Einf ach-Rollen- 
kette Oder einer Zweif ach-Rollenkettelmontiert . Hierzu weist 
diese entweder eine Lasche 2 auf Oder sie ist direkt mit den 
Nietbolzen der Rollenkette verbunden. Die Halteklammer selbst 
besteht einerseits aus einem u-formigen BUgel 3 mit einem 
oberen Schenkel 4 f einem unteren Schenkel 5 und dem Steg 6. 
Der Steg 6 ist mit der Lasche 2 durch Nieten 7 oder andere 
Verbindungselemente verbunden. So ist es moglich, durch Losen 
dieser Verbindung einzelne Halteklammern abzumontieren und 
neu zumontieren, z.B. im Schadensf all , Andererseits besteht 
die Halteklammer aus dem. beweglichen Klemmteil 8 r einem Bol- 
zen 9 r einer Zunge TO und einer Feder 11. Das Klemmteil 8 ist 
uber den Bolzen 9 schwenkbar urn den Drehpunkt 12 mit dem Bugel 
3. verbunden, indem am oberen Schenkel 4 zwei Lappen 13 nach 
unten gekantet sind. 

Die Zunge 10 lauft durch den oberen Schenkel 4 und den unteren 
Schenkel 5 hindurch, wozu diese entsprechende Schlitze auf- 
weisen\, Sie besteht aus einem unteren, breiteren Teil 14 und 
einem oberen schmaleren Teil 15 mit einer beidseitigen Aus- 
sparung 16, so daB ein Absatz 17 zwischen breiterem Teil 14 
und schmalerem Teil 15 entsteht. Zwischen dem Schenkel 4 und 
diesem Absatz 17 ist die Feder 11 mpntiert. 

Da sich die. Zunge 10 mit ihrem durch die Aussparungen 16 ver- 
engten Bereich in einem Langloch 18 des Klemmteiles -8 ab- 
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stlitzt, wird durch das Anheben der Zunge 10 das Klemmteil 8 
angehoben, das SchlieBen erfolgt durch Federkraft, wenn die 
Zunge 10 wieder freigegeben wird, Dabei wird das Anheben der 
Zunge 10 vorzugsweise am Umlenk-Kettenrad . der Transportkette 
vorgenommen, an dem ein entsprechender Bund angeformt ist 
und erfolgt auf diese Weise automatisch beim Auflaufen der 
Halteklammern auf das Umlenkrad. 

Zur besseren Fxihrung der Zunge 10 im unteren Schenkel 5 wird 
vorgeschlagen, an diesem seitlich zwei Lappen 19 durch Kan- 
ten anzuformen, deren iichte Weite der Breite der Zunge (10) 
entspricht. 

Selbstverstandlich ist es auch moglich, mit der Halteklammer 
Folienbahnabschnitte oder Plattenzuschnitte zu transportieren. 
Durch die Gestaltung der Halteklammer wird ein horizontaler 
dffnungsweg "A" von etwa 10 mm erreicht, der ausreicht, auch 
b£i groflen Toleranzen der Breite der Mater ialbahn diese problem- 
los einzufiihren und sicher zu ergreifen. 

Wenn der Drehpunkt 12 wie dargestellt unterhalb der Einspann- 
ebene der Materialbahn liegt, wird durch einen Zug auf die 
Materialbahn, wie er z.B. durch das Eigengewicht auftritt 
das Klemmteil mit zugezogen und die Federkraft unterstiitzt. 
Dies ist besonders gunstig fur eine sichere Klemmung. 

Urn gunstige Abmessuagen der Halteklammern, insbesoridere des 
Klemmteiles 8 zu erreichen, ist die Zunge 10 lei'cht gewolbt 
ausgefiihrt. Der breitere Teil 14 der Zunge 10 ist unten ver- 
rundet, damit ein leichtes und verschleifiarmes Anheben beim 
Auflaufen auf den Bund des Kettenrades erfolgt. 
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